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1. Unser Angebot

Inspektion und
Diagnose

Praventive
Wartung

Unfallverhitung
DGUV

BWS

Gebrauchtmaschine
& Leihgerate

Modernisierung

Die Inspektion und
Analyse von
Maschinen- und
Anlagenausriistung
liefert nlitzliche
Informationen
hinsichtlich des
Zustands.

Geplante praventive
Wartung reduziert
die
Wahrscheinlichkeit
eines

Defekts oder den
Teileverschleils.

Prifung der
elektrischen Anlagen
und Betriebsmittel
auf ihren ordnungs-
gemalen Zustand
nach DGUV V3.

Wiederkehrende
Uberpriifung von
berliihrungslos
wirkende
Schutzeinrichtungen
(BWS) nach
Betriebssicherheitsv
erordnung.

Rickkauf von
Gebraucht-
maschinen und
Vermietung

von Leihgeraten.

Wir bringen lhre
Anlage auf den
neusten Stand — mit
einer
Modernisierung,
Uberholung oder mit
individuellen
Erweiterungen.

Schulung und Produktionsbegleitung




2. Allgemeine Informationen

lhre Vorteile

Wir bieten sofortigen telefonischen Support

Schnellstmogliche Unterstiitzung

dank unserer Service-Experten, die zwischen 7:00 und 17:00 Uhr an Werktagen erreichbar * Allgemeine und auch technische Auskiinfte
sind und unverziglich auf lhre Anfrage reagieren. * Erreichbarkeit werktags zwischen 7:00 Uhr

und 17:00 Uhr eines personlichen Ansprechpartners
Erfahrung nutzen * Veranlassung von Eilauftragen nach Absprache
Durch das Wissen, das lhnen unsere Service-Experten mit ihrer langjahrigen Produkt- und *  Durchfiihrung von Reparaturen
Projekterfahrung vermitteln. * Eilmontagen

* Bereitstellung von Ersatzteilen und Versand

Unverziigliche Reaktion nach Verfligbarkeit und Absprache

dank der schnellen Teileverfligbarkeit, womit Sie lhr Ersatzteillager minimieren,
Anlagenverfligbarkeit erhohen und Kosten senken kdnnen.




Inspektionen und Diagnosen im Rahmen einer Wartung konnen helfen,
nitzliche Informationen tber den Maschinen- bzw. Anlagenzustand zu liefern.

Dadurch kénnen Kosten gesenkt und unnotige Ausfallzeiten vermieden werden.

Zudem wird die betriebliche Effizienz verbessert und die Lebensdauer der Anlage erhoht.

Unsere geschulten und erfahrenen Service-Experten fiihren diese Inspektionen und
Diagnosen, wenn gewiinscht, wahrend einer Wartung durch und protokollieren
alle Prifungen, Mangel und Befunde in einem Protokoll. Dieses wird dem Kunden
Ebenfalls zur Verfligung gestellt.

3. Inspektion und Diagnose




4. Praventive Wartung

Die Moglichkeit, Wartungsarbeiten einzuplanen, stellt den gréRten Vorteil der zeitbasierten Wartung im Vergleich zur ungeplanten und reaktiven Wartung dar.
Reaktive Wartung geht oft mit hohen Gemeinkosten einher, die sich durch Planung der Wartungsarbeiten vermeiden lassen. Die Kosten der ungeplanten
Wartung bestehen unter anderem aus verlorener Produktionszeit, den Folgen des Ausfalls von Betriebsmitteln fiir das Kerngeschaft, hoheren Ersatzteilkosten
und Zeitverlusten durch ineffiziente Kommunikation und Abwicklung.

Daher empfehlen wir unseren Kunden die Praventive Wartung, gerne auch mit Wartungsvertrag:

Die Wartung erfolgt dabei in vorbestimmten Abstianden oder auf Grundlage vorgeschriebener Kriterien und zielt
darauf ab, die Wahrscheinlichkeit eines Ausfalls oder einer Verschlechterung zu verringern.

Vorbeugende Wartung umfasst regelmaRige Inspektionen, regelmaBige Wartung (wie Schmieren von
Mechanischen Teilen), wiederkehrende Prifungen und vordefinierten Komponentenaustausch.

Die praventive Wartung dient zur Verbesserung der Betriebssicherheit. Maschinen und Anlagen die nicht regelmaRig
gewartet werden, stellen ein hoheres Unfallrisiko dar!

Die wiederkehrende Priifung von Arbeitsmittel ist gesetzlich vorgeschrieben!
(BetrSichV §14)




)

»,Der Unternehmer hat dafir zu sorgen,
dass die elektrischen Anlagen und
Betriebsmittel auf ihren ordnungsgemalsen

Zustand geprtift werden...”
DGUVV3§5 (1)

5. Unfallverhitung DGUV

Vor der ersten Inbetriebnahme, nach einer Anderung oder Instandsetzung und

in bestimmten Zeitabstanden mussen, durch eine Elektrofachkraft oder unter
Leitung und Aufsicht eine Elektrofachkraft, die elektrischen Anlagen und
Betriebsmittel auf ihren ordnungsgemalien Zustand geprift werden. Die Fristen
sind so zu bemessen, dass entstehende Mangel, mit denen gerechnet werden muss,
rechtzeitig festgestellt werden (DGUV V3 §5(1).

Diese Prifung bietet die Wilhelm Severt Maschinenbau GmbH als Dienstleitung
zum Beispiel wahrend einer Wartung an. Unsere Service-Techniker wurden speziell
geschult und besitzen die entsprechende Qualifizierung.




6. Schutzeinrichtungen BWS

Berihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS) miissen wiederkehrend

durch eine befahigte Person gepriift werden. Gepriift werden die . .
einwandfreie Funktion der BWS, der Zustand der Bauteile der BWS Be‘ru/‘;rungslos wirkende .
(verschleiRbare Komponenten),das Zusammenwirken der BWS mit der Schutzeinrichtungen (BWS) mdissen

Steuerung und der ordnungsgemafe Anbau der BWS. Es wird die wiederkehrend nach

gefahrbringende Bewegung unter Berticksichtigung der DIN EN I1SO 13855 . . .
ermittelt. Dazu werden der Nachlaufweg und die Nachlaufzeit gemessen. Betr/ebSS/cherhe/tsverora’nung§4Ab5.2
geprtift werden.

Diese Messung bietet die Wilhelm Severt Maschinenbau GmbH nun als Dienstleitung an.

Unsere Service-Techniker wurden speziell auf diese Priifung geschult und besitzen die Qualifizierung zur

,Befdhigten Person” nach TRBS 1203. Durch den Einsatz eines modernen Messgerates wird ohne Anbindung

in die Maschinensteuerung direkt tiber die Schutzeinrichtung der Maschinenstopp ausgelost und die Nachlaufzeit ermittelt.
Gemal DIN EN ISO 13855 wird dann der einzuhaltende Sicherheitsabstand errechnet.

Sie als Kunde erhalten direkt vor Ort einen ersten Beleg mit dem Ergebnis der Messung.




7. Validierung und Kalibrierung

Validierte Schweil3gerate zeigen lhrem Kunden, dass Ihnen sicheres Arbeiten und strukturiertes
Vorgehen wichtig sind. Dies steigert lhre Kompetenz und ist auch gleichzeitig die Voraussetzung
fir die qualifizierte Dokumentation im Qualitatsmanagement. Vor allem sichert die Validierung

Metallverarbeitende Betriebe, die nach

und Kalibrierung lhrer Gerate die Qualitat lhrer Arbeit, denn Sie erhalten vergleichbare EN1090 bzw. DIN EN ISO 9001 ft. zertifiziert
Betriebsparameter. Nur so kénnen Werte aus Schweillanweisungen auch eingehalten werden. sind, mdssen alle Schweiligerdte

Bei der Validierung werden die gemessenen Werte mit festgelegten Werten nach einem (L/chtbogenschWe//.s’e/nr/chtungen}
dokumentierten Verfahren verglichen. Danach erfolgt gegebenenfalls die Kalibrierung lhres validieren und kalibrieren lassen.

SchweilRgerates. Dabei wird |hr Gerat auf vorgegebene Werte eingestellt. Die Validierung und

Kalibrierung wird ausgewertet und dokumentiert. Sie erhalten im Anschluss einen Bericht fir
Ihre Unterlagen.

Diese Priifung bietet die Wilhelm Severt Maschinenbau GmbH als Dienstleistung zum Beispiel wahrend einer Wartung an. Unsere Service-Techniker wurden
speziell geschult und besitzen die entsprechende Qualifizierung.

Sie benoétigen weitere Informationen? Gerne kdnnen Sie hierzu unsere Serviceabteilung kontaktieren.




8. Gebrauchtmaschinen / Leihgerate

=
e

Einfache Riicknahme gebrauchter Maschinen \\
\

reV’)

Sollten Sie Ihre gebrauchte Maschine nicht mehr benotigen, priifen wir gerne die Moglichkeit eines Riickverkaufs.
Gerne prifen wir auch die Moglichkeit gebrauchte Peripherie wie Schweilstromquellen, Teachboxen etc. in Riickverkauf zu nehmen.

Leihgerate

Sie haben ein defektes Gerat dessen Reparatur zeitaufwendig ist?
Gerne helfen wir lhnen mit einem Leihgerat aus unserem Bestand aus. Diese kdnnen nach Verfiigbarkeit gegen eine Kostenpauschale
angemietet werden. Wahrend der Reparatur lhres defekten Gerates kann somit weiter produziert werden, ohne grofRere Ausfallzeiten

zu haben. Alle Leihgerate werden regelmafBig bei uns im Hause Uberprift.




9. Modernisierung

Gehen Sie mit der Zeit und verwenden die neuesten Technologien

Roboter, Maschinen, Komponenten, Zellen und Anlagen lassen sich an moderne Produktions- und Sicherheitsanforderungen anpassen.
Dazu muss nicht immer alles erneuert werden. In vielen Fallen ist es moglich eine bestehende Anlage zu erweitern, optimieren oder die
vorhandene Technik auf den neuesten Stand zu bringen.

Ob nun Generalliberholung, Modernisierung, Software-Update oder individuelle Programmierung, gerne unterbreiten wir lhnen ein individuelles Angebot.

Erganzend bieten wir Losungen flir Demontagen, Erfassung des
Systemzustands sowie Wiederinbetriebnahmen an.




10. Schulung und Produktionsbegleitung

Schulung Produktionsbegleitung

Um eine sichere Produktion zu gewahrleisten Unsere Spezialisten in Ihrem Betrieb.
geben wir unser Fachwissen weiter.
Wir analysieren Ihre Prozesse und Ablaufe

Anlagenbediener, Vorarbeiter und Instandhalter und optimieren diese im laufenden Betrieb.
lernen bei unseren Schulungen die Anlage Zudem stehen wir bei Bauteilprogrammierungen,
Im Detail kennen. SchweiRparameter-Einstellungen usw. mit Rat

und Tat zur Verflugung.
Die Schulungen kénnen wahlweise bei lhnen im Hause,
an lhrer Anlage oder an einem unserer Schulungssysteme
in unserem Hause stattfinden.




Sie benotigen Hilfe?

Egal ob es sich um den Ersatzteildienst oder einfach um

Technische Fragen handelt:
Wir sind fur Sie der richtige Ansprechpartner.

Wahlen Sie einfach die Durchwahl -3000 oder senden Sie

uns eine Email an service@severt.de.

Fir welchen Weg Sie sich auch entscheiden, unsere geschulten

Service-Experten stehen lhnen gerne zur Verfigung.

11. Allgemein & Kontakt

severt

SERVICE UND ERSATZTEILE

Tel.: +49 2564 929-3000
Fax.: +49 2564 929-97
E-Mail: service@severt.de

Wilhelm Severt Maschinenbau GmbH
Max-Planck-Strale 16
D-48691 Vreden

Tel.: +49 2564 929-0
Fax.: +49 2564 929-99
www.severt.de
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